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(54) Bediengerat fur eine Produktionseinheit eines Fernsehstudios Oder eines Fernseh- 
Ubertragungswagens 



(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Bediengerat 
(10) fur eine Produktionseinheit (21) eines Fernsehstu- 
dios oder eines Ubertragungswagens mit Bedienele- 
menten (13 bis 16) zur Bearbeitung von eingehenden 
Bildsignalen. Ein einfacher Aufbau eines solchen 
Bediengerates und eine leichte Bedienung wird erreicht 
durch eine Bedienoberflache (1 1), die vor Beginn einer 



Produktion mit den fur die Produktion erforderlichen 
Bedienelementen (13 bis 16) programmgesteuert konfi- 
gurierbar ist, wobei die erforderlichen Bedienelemente 
(13 bis 16) aus den in einem Speicher (12) softwarema- 
Big hinterlegten Bedienelementen ausgewahlt, abgeru- 
fen und auf die Bedienoberflache geladen werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bediengerat fur 
eine Produktionseinheit eines Fernsehstudios Oder 
eines Fernseh-Ubertragungswagens mit Bedienele- 
menten zur Bearbeitung von eingehenden Bildsignalen. 

Zur Produktion von Fernsehbeitragen werden z.B. 
Mischer benotigt, die in der Regel gleichzeitig Bildsi- 
gnale mehrerer Quellen je nach den gestalterischen 
Erfordernissen z.B. eines Videokunstlers miteinander 
kombinieren. Diese Mischer weisen Eingangskreuz- 
schienen auf, mit deren Hilfe einige der zur Verfugung 
gestellten Eingangssignale verschiedenen Verarbei- 
tungsschritten zugefuhrt werden konnen. Weiterhin wei- 
sen derartige Mischer z.B. eine Oder mehrere Misch- 
und Effekteinheiten (ME-Einheiten) auf, um beispiels- 
weise bestimmte Vordergrund-Bildsignale nach einem 
Chromakey-Verfahren in ein Hintergrund-Bildsignal zu 
uberblenden oder um ein Hintergrundsignal mit dem 
Signal eines Schriftzeichengenerators zu versehen. Da 
auf dem Bedienpult eines solchen studiotauglichen 
Mischers ublicherweise Hunderte von Bedienelemen- 
ten, z.B. Drucktasten, Drehknopfe und Uberblendhebel, 
angeordnet sind, weisen die Bedienpulte heutiger 
Mischergenerationen, z.B. das Bedienpult des BTS- 
Mischers vom Typ DD30 (siehe BTS-Prospekt Dia- 
mond Digital "Produktionsmischer fur serielle digitale 
Komponentensignale"), bereits betrachtliche Abmes- 
sungen auf. Eine Vielzahl von Drucktasten ist zudem 
doppelt oder gar dreifach belegt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Bediengerat der eingangs genannten Art zu schaffen, 
das einfacher aufgebaut, f lexibler verwendbar und leich- 
ter zu bedienen ist. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung bei 
einem eingangs genannten Bediengerat gelost durch 
eine Bedienoberflache, die vor Beginn einer Produktion 
mit den fur die Produktion erforderlichen Bedienele- 
menten programmgesteuert konfigurierbar ist, wobei 
die erforderlichen Bedienelemente aus den in einem 
Speicher softwaremaBig hinterlegten Bedienelementen 
ausgewahlt, abgerufen und auf die Bedienoberflache 
geladen werden. Dies bedeutet, daB in einem Studio 
oder in einem Fernseh-Ubertragungswagen vor dem 
Beginn einer bestimmten Produktion die dafur erforder- 
lichen Bedienelemente auf elektronische Weise ausge- 
wahlt, abgerufen und auf die Bedienoberflache geladen 
werden. Dabei erfolgt auf elektronische Weise eine Ver- 
schaltung mit den Bauelementen der Produktionsein- 
richtung, und zwar derart, daB bei Betatigung eines 
dieser Bedienelemente bestimmte gewunschte Steuer- 
funktionen in der Produktionseinrichtung ausgelost wer- 
den. Bei dem erf indungsgemaBen Bediengerat sind die 
Bedienelemente also nicht mehr, wie bisher, fest ver- 
drahtet, sondern konnen je nach dem gewunschten 
Programm vielfaltig miteinander und mit den Bauele- 
menten der Produktionseinrichtung zusammengeschal- 
tet werden. Fur einen bestimmten Produktionsvorgang 



konnen somit gezielt nur die Bedienelemente ausge- 
wahlt werden, die tatsachlich erforderlich sind. Im Ver- 
gleich zu den Standard-Bedienpulten mit der oben 
genannten groBen Anzahl von Bedienelementen ergibt 

5 sich bei der Bauart gemaB der Erfindung eine uber- 
sichtliche Bedienoberflache und eine raumsparende 
Bauweise. Bei einem derartigen erfindungsgemaBen 
Bediengerat handelt es sich um ein sogenanntes virtu- 
elles Bediengerat, d.h. die Bedienelemente sind nicht, 

to wie bisher bei den bekannten Mischpulten, als raumli- 
che Bauteile vorhanden, sondern werden softwarema- 
Big erstellt. 

GemaB der Erfindung kann somit nunmehr die 
Anzahl und die Funktion der Bedienelemente gezielt an 

15 die Erfordernisse einer bestimmten Fernsehproduktion 
angepaBt werden. Die Bedienelemente einer Produkti- 
onseinheit konnen flexibel bestimmten Produktions- 
funktionen zugeordnet werden und lassen sich 
individuell an eine Produktion bzw. an die Wunsche 

20 einer Bedienperson anpassen. 

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, 

daB die Bedienoberflache ein mit programmierba- 
25 ren, integrierten Schaltelementen versehener Bild- 
schirm ist, 

daB der Bildschirm mit dem die Bedienelemente 
softwaremaBig enthaltenden Speicher verbunden 
ist und 

30 - beim Ladevorgang die jeweils gewunschten Bedie- 
nelemente mit den zugehorign grafischen Symbo- 
len softwaremaBig an beliebigen Stellen des 
Bildschirmes angeordnet werden konnen. 

35 Die erfindungsgemaBe flexible Zuordnung der 
Bedienelemente weist daruber hinaus den Vorteil auf, 
daB nicht nur Funktionen der Produktionseinheit erfaBt 
und gesteuert werden konnen, sondern auch solche 
Funktionen, die in einer Produktionseinheit ublicher- 

40 weise nicht vorhanden sind, z.B. die Steuerfunktionen 
fur Speichermedien, wie Plattenspeicher zur Zuspie- 
lung von Bildsignalen. 

Durch die freie, programmgesteuerte Konfigurier- 
barkeit der Bedienelemente kann auf einfache, zweck- 

45 maBige und raumsparende Weise die Art, die Lage und 
die GroBe der Bedienelemente auf dem Bildschirm 
erstellt bzw. festgelegt werden. Wenn also z.B. fur eine 
bestimmte Produktion zunachst die Art der Bedienele- 
mente ausgewahlt, abgerufen und auf dem Bildschirm 

50 geladen wurde, so konnen danach diese Bedienele- 
mente je nach Wunsch an jede beliebige Stelle des 
Bildschirmes gelegt werden. Wenn dabei z.B. nur eine 
begrenzte Anzahl von Bedienelementen erforderlich ist, 
die die GroBe des gesamten Bildschirmes nicht ausful- 

55 len, so konnen die grafischen Darstellungen dieser 
Bedienelemente vergroBert werden, so daB sie den 
gesamten Bildschirm einnehmen. Dadurch wird die 
Ubersichtlichkeit vergroBert und die Bedienung erleich- 
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tert. 

Eine einfache Betatigung der virtuell erstellten 
Bedienelemente auf dem genannten Bildschirm erfolgt 
z.B. in Ausgestaltung der Erfindung durch Beruhren mit 
einem Finger (Touch-Screen-Technik). Eine derartige 
Betatigungsweise benotigt keine besondren Zusatzbau- 
elemente und ermoglicht einen schnellen Zugriff zu den 
Bedienelementen. 

Eine andere Art der Betatigung besteht darin, daB 
die auf dem Bildschirm abgebildeten Bedienelemente 
durch Anklicken, z.B. durch einen Mausklick betatigbar 
sind. Vorteilhaft bei dieser Art der Betatigung ist, daB 
die Bedientasten nicht mehr vor Ort, d.h. am Bedienge- 
rat selbst, sondern aus einer gewissen Entfernung beta- 
tigt werden konnen. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung besteht 
darin, 

daB die Bedienoberflache ein Bedienungsfeld mit 
herkommlich ausgebildetn und in fester raumlicher 
Zuordnung angeordneten Drucktasten ist, die mit 
dem die Bedienelemente softwaremaBig enthalten- 
den Speicher verbunden sind, und 
daB beim Ladevorgang die jeweils gewunschten 
Bedienelemente softwaremaBig beliebigen Druck- 
tasten zugeordnet werden konnen. 

Auch bei dieser Bauweise ergibt sich der oben 
genannte Vorteil, daB jetzt die Anzahl und die Funktion 
der Bedienelemente gezielt an die Erfordernisse einer 
bestimmten Fernsehproduktion angepaBt werden kon- 
nen. Auch hierbei konnen die Bedienelemente einer 
Produktionseinheit flexibel bestimmten Produktions- 
f unktionen zugeordnet werden und lassen sich individu- 
ell an eine Produktion bzw. an die Wunsche einer 
Bedienperson anpassen. Im Unterschied zu der oben 
genannten "virtuellen" Bauweise sind bei dieser Ausge- 
staltung der Erfindung an bestimmten Stellen mit Hand 
betatigbare Druckschalter vorgesehen, die jedoch nicht, 
wie bei den altbekannten Mischpulten, fest verdrahtet 
sind, sondern erfindungsgemaB individuell mit 
gewunschten Schaltfunktionen belegt werden konnen. 
Auch bei dieser Bauweise ist die Funktion der einzelnen 
Bedienelement abhangig von der Konfigurierung. Eine 
solche Bauweise ist z.B. vorteilhaft als Ubergangslo- 
sung zwischen den altbekannten Mischpulten mit einer 
Vielzahl von fest verdrahteten Bedienelementen und 
der oben beschriebenen sogenannten virtuellen Bau- 
weise, wonach die Bedienelemente erstellt und auf dem 
Bildschirm graf isch dargestellt werden. Diese Bauweise 
hat bestimmte Vorteilte fur solche Anwendungszwecke, 
bei denen ortsfest angeordnete Drucktasten erforder- 
lich bzw. zweckmaBig sind. Auch diese Tasten-Bau- 
weise ergibt den Vorteil der besseren 
Raumausnutzung, da auch hier bestimmte Funktionen 
an bestimmte gewunschte Stellen des Bedienpultes 
gelegt werden konnen und da auch hier nur die tatsach- 
lich benotigten Bedienelemente aktiviert werden. 



Eine Ausgestaltung der zuletzt genannten Bau- 
weise besteht darin, daB die Bedienelemente mit einer 
optischen Anzeige versehen sind, durch welche die 
jeweilige Funktion der entsprechend einem Programm 
5 frei konf igurierten Bedienelemente sichtbar ist. Dadurch 
wird die Bedienung erleichtert und die Ubersichtlichkeit 
verbessert. 

Das erfindungsgemaBe Bedienelement wird vor- 
zugsweise angewendet bei einer in einem Studio Oder 
10 einem Ubertragungswagen angeordneten Produktions- 
einheit (Produktionsbox) mit mindestens einer Bildsi- 
gnalquelle, mit Einrichtungen zur Verarbeitung der 
Bildsignale und mit Ausgangen fur die bearbeiteten 
Bildsignale, 

15 

wobei die einzelnen Bildsignal-Verarbeitungsein- 
richtungen als selbstandige Baueinheiten unab- 
hangig voneinander in der zentralen 
Operationseinheit zusammengefaBt sind und 
20 - wobei die Ein- und Ausgange der Bildsignal-Verar- 
beitungseinrichtungen mit einer steuerbaren Schal- 
teirrichtung verbunden sind, die eine freie 
Zuordnung der Bildsignal-Verarbeitungseirichtun- 
gen ermoglicht. 

25 

Eine derartige Produktionsbox in der Anmeldung 
PHD 96-092 der Anmelderin naher beschrieben. Mit 
einer solchen Produktionsbox ergibt sich ein flexibles 
System zur Produktion von Fernsehbeitragen, welches 

30 nicht durch eine feste, dezentrale Verkabelung einge- 
engt ist. Damit konnen die in einem Fernsehstudio Oder 
einem Fernseh-Ubertragungswagen vorhandenen Bild- 
signalquelle und Bildsignal-Verarbeitungseinrichtungen 
an die jeweiligen Bediirfnisse einer Produktion und/oder 

35 einer Bedienperson leicht und problemlos angepaBt 
werden. Vorhandene und verfugbare Bildsignal-Verar- 
beitungseinrichtungen konnen, unabhangig von einer 
Verkabelung frei konfiguriert und damit optimal genutzt 
werden. Bei Anwendung der vorliegenden Erfindung 

40 auf eine derartige Produktionsbox ergibt sich eine Mog- 
lichkeit zur schnellen und einfachen Anpassung des 
Bediengerates an die jeweils erforderlichen Bildsignal- 
Verarbeitungseinrichtungen. 

In der Zeichnung sind in den Fig. 1 bis 3 Ausfuh- 

45 rungsbeispiele gemaB der Erfindung schematisch darg- 
stellt. 

Fig. 1 zeigt ein Bediengerat mit einer Bedienober- 
flache in einer ersten Gestaltung, 

50 

Fig. 2 zeigt ein Bediengerat mit einer Bedienober- 
flache in einer zweiten Gestaltung, und 

Fig. 3 zeigt eine Produktionsbox. 

55 

Das Bediengerat 10 gemaB Fig. 1 enthalt eine 
Bedienoberflache 11, die als Bildschirm mit integrier- 
ten, programmierbaren Schaltelementen ausgebildet 
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ist. Das Bediengerat 10 ist mit einem Speicher 12 ver- 
bunden, in dem softwaremaBig alle gewunschten 
Bedienelemente niedergelegt sind. Es konnen 1-n ver- 
schiedene Gruppen von Bedienelementen vorgesehen 
sein. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Bedienoberflache 1 1 so konf iguriert, daB vier verschie- 
dene Gruppen von Bedienelementen 13 bis 16 auf dem 
Bildschirm 11 angeordnet sind. Die Bedienelemente 13 
bis 16 sind jeweils in einem frei konfigurierbaren Feld 
13a bis 16a zusammengefaBt. Im vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel sind die Bedienelemente 13 fur das 
Editing, die Bedienelemente 14 fur Mini Pool, die Bedie- 
nelemente 15 fur Mischer und die Bedienelemente 16 
fur DVE-Gerate vorgesehen. Die Bedienelemente 13 
bis 16 konnen auf dieser virtuellen Bedienoberflache 1 1 
nach GroBe und Lage in Richtung der Pfeile 17 frei ver- 
andert werden. Es ist ebenfalls moglich, die in einem 
der Felder 13a bis 16a zusammengefaBten Bedienele- 
mente als Einheit auf der Bedienoberflache zu verschie- 
ben. 

Fig. 2 zeigt ein Bediengerat 18 mit einer Bedien- 
oberflache 19, die in fester raumlicher Zuordnung ange- 
ordnete Bedienelemente 20 aufweist. Auch dieses 
Bediengerat 18 ist mit dem Speicher 12 verbunden, in 
dem die erforderlichen Bedienelemente softwaremaBig 
abgespeichert sind. Auch hierbei ist die Funktion der 
einzelnen, in konventioneller Hardware-Technik ausge- 
bildeten Bedienelemente 20 abhangig von der Konfigu- 
rierung. Die jeweilige Funktion der einzelnen 
Bedienelemente 20 kann durch optische Anzeigen a, b 
Oder c an oder auf den Bedienelementen 20 sichtbar 
gemacht werden. 

Fig. 3 zeigt eine Produktionsbox 21 zur Produktion 
von Fernsehbeitragen in einem Studio oder in einem 
Ubertragungswagen. Diese Produktionsbox 21 ist ein- 
gangsseitig mit mehreren Bildsignalquellen 22, z.B. 
Kameras oder Magnetbandaufzeichnungsgerate, und 
ausgangsseitig mit Signalausgangen 23, z.B. fur Anten- 
nen oder Monitore, versehen. Die Produktionsbox 21 
dient in einem Studio oder in einem Ubertragungswa- 
gen als zentrale Operationseinheit mit im Innern ange- 
ordneten Signal-Verarbeitungseinrichtungen 24, z.B. 
Mischerstufen, Videoeffektgerate, Schriftgeneratoren 
usw.. Mit 25 ist eine steuerbare Schalteinrichtung fur 
diese Bildsignal-Verarbeitungseinrichtungen 24 
bezeichnet. Zur Bedienung dieser Produktionseinheit 
21 dienen die in Fig. 1 und 2 dargestellten Bediengerate 
10 und/oder 18, die mit entsprechenden Leitungen mit 
der Produktionsbox verbunden sind. 

Patentanspruche 

1. Bediengerat (10, 18) fur eine Produktionseinheit 
(21) eines Fernsehstudios oder eines Ubertra- 
gungswagens mit Bedienelementen (13 bis 16, 20) 
zur Bearbeitung von eingehenden Bildsignalen, 
gekennzeichnet durch eine Bedienoberflache (11, 
19), die vor Beginn einer Produktion mit den fur die 



Produktion erforderlichen Bedienelementen (13 bis 
16, 20) programmgesteuert korrfigurierbar ist, 
wobei die erforderlichen Bedienelemente (13 bis 
16, 20) aus den in einem Speicher (12) software- 
5 maBig hinterlegten Bedienelementen ausgewahlt, 

abgerufen und auf die Bedienoberflache (11, 19) 
geladen werden. 

2. Bediengerat nach Anspruch 1, dadurch aekenn- 
10 zeichnet , 

daB die Bedienoberflache (11) ein mit pro- 
grammierbaren, integriereten Schaltelementen 
versehener Bildschirm ist, 

15 - daB der Bildschirm mit dem die Bedienele- 
mente (13 bis 16) softwaremaBig enthaltenden 
Speicher (12) verbunden ist und 
daB beim Ladevorgang die jeweils gewunsch- 
ten Bedienelemente (13 bis 16) mit den zuge- 

20 horigen grafischen Symbolen (a, b, c) 

softwaremaBig an beliebigen Stellen des Bild- 
schirmes (1 1) angeordnet werden konnen. 

3. Bediengerat nach Anspruch 2, dadurch aekenn- 
25 zeichnet . daB die auf dem Bildschirm (11) abgebil- 

deten Bedienelemente (13 bis 16) durch Beruhrung 
(Tough-Sreen) betatigbar sind. 

4. Bediengerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
30 zeichnet . daB die auf dem Bildschirm (11) abgebil- 

deten Bedienelemente (13 bis 16) durch AnWicken, 
z.B. durch MausWick, betatigbar sind. 

5. Bediengerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
35 zeichnet . 

daB die Bedienoberflache ein Bedienungsfeld 
(19) mit herkommlich ausgebildeten und in 
fester raumlicher Zuordnung angeordneten 

40 Drucktasten (20) ist, die mit dem die Bedie- 

nelemente (20) softwaremaBig enthaltenden 
Speicher (12) verbunden sind, und 
daB beim Ladevorgang die jeweils gewunsch- 
ten Bedienelemente (20) softwaremaBig belie- 

45 bigen Drucktasten (20) zugeordnet werden 

konnen. 

6. Bediengerat nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet . daB die Bedienelemente (20) mit opti- 

so schen Anzeigen (a, b, c) versehen sind, durch 
welche die jeweilige Funktion der entsprechend 
einem Programm frei konfigurierten Bedienele- 
mente sichtbar ist. 

55 7. Bediengerat nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch eine Anwendung bei einer in 
einem Studio oder einem Ubertragungswagen 
angeordneten Produktionseinheit (Produktionsbox 
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21) mit mindestens einer Bildsignalquelle (22), mit 
Einrichtungen zur Verarbeitung der Bildsignale und 
mit Ausgangen (23) fur die bearbeiteten Bildsi- 
gnale, 

5 

wobei die einzelnen Bildsignal-Verarbeitungs- 
einrichtungen (24) als selbstandige Baueinhei- 
ten unabhangig voneinander in der zentralen 
Operationseinheit (21) zusammengefaBt sind 
und 

wobei die Ein- und Ausgange der Bildsignal- 
Verarbeitungseinrichtungen (24) mit einer steu- 
erbaren Schalteinrichtung (25) verbunden sind, 
die eine freie Zuordnung der Bildsignal-Verar- 
beitungseinrichtungen (24) ermoglicht. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



10 



15 



5 



EP 0 817 474 A1 




EP 0 817 474 A1 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmeldung 

EP 97 20 1752 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, 
der maBgeblichen Teile 



Betrifft 
Anspruch 



KLASS1FIKATION DER 
ANMELDUNG (lnt.CL6) 



EP 0 579 354 A (SONY UK LTD) 19.Januar 
1994 

* Spalte 1, Zeile 55 - Spalte 3, Zeile 44 

* Spalte 4, Zeile 31 - Zeile 35 * 

* Spalte 5, Zeile 28 - Zeile 41 * 

* Spalte 6, Zeile 4 - Spalte 9, Zeile 24 * 

* Spalte 10, Zeile 6 - Zeile 30 * 

* Spalte 12, Zeile 10 - Spalte 13, Zeile 
58 * 

US 5 262 865 A (HERZ WILLIAM) 16. November 
1993 

* Spalte 1, Zeile 56 - Spalte 3, Zeile 12 

* 

* Spalte 4, Zeile 5 - Spalte 5, Zeile 54 * 

GB 2 176 311 A (BOSCH GMBH ROBERT) 
17.Dezember 1986 

* Seite 1, Zeile 7 - Zeile 55 * 

* Seite 1, Zeile 74 - Zeile 120 * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 016, no. 547 (P-1452), 17. November 

1992 

& JP 04 205339 A (SONY CORP), 27. Jul i 
1992, 

* Zusammenfassung * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 005, no. 121 (E-068), 5. August 1981 
& JP 56 060174 A (TOKYO H0S0: KK;0THERS: 
01), 23. Mai 1981, 

* Zusammenfassung * 



H04N5/222 



1-4 



1,5,6 



1,5 



RECHE RCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnt.CI.6) 



H04N 



Der vorliegende Recherchenbericht wurde fur alle Patentanspruche erstellt 



Recherchenort 

DEN HA AG 



AbschluBdatum der Recherche 

13.0ktober 1997 



PrQfer 

Wentzel , J 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung alle in betrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer 

anderen Veroffentlichung derselben Kategorie 
A : technologischer Hintergrund 
O : nichtschriftliche Offenbarung 
P : Zwischenliteratur 



T : der Erfindung zugrunde tiegende Theorien Oder Grundsatze 
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder 
nach dem Anmeldedatum veroffentlicht worden rst 
D : in der Anmeldung angef unties Dokument 
L : aus anderen G run den angefuhrtes Dokument 

& : Mitgiied dergleichen Patentfamilie.ubereinstimrnendes 
Dokument 



7 



EP 0 817 474 A1 



J 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmeldung 

EP 97 20 1752 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, 
der maBgeblichen Teile 



Betrifft 
Anspruch 



KLASS1FIKATION DER 
ANMELDUNG (lnLCI.6) 



ZANDER H: "VIDE0PR0DUKTI0N FUER DEN PC IM 

LOW-COST-BEREICH" 

FERNSEH UND KINOTECHNIK, 

Bd. 48, Nr. 9, 

Seiten 474-477, XP000468753 

* Abbi ldung 5 * 

* Seite 477, linke Spalte, Zeile 29 - 
mittlere Spalte, Zeile 54 * 



1,2,4 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnt.CI.6) 



Der vorliegende Recherchenbericht wurde fur alle Patentanspruche erstellt 



Recherchenort 

DEN HAAG 



AbschluBdatum der Recherche 

13.0ktober 1997 



PrQfer 

Wentzel , J 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung alle in betrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer 

anderen Veroffentlichung derselben Kategorie 
A : technologischer Hintergrund 
O : nichtschrtftliche Offenbarung 
P : Zwischenliteratur 



T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze 
E : aiteres Patentdoku merit, das jedoch erst am oder 
nach dem Anmeldedatum veroffentltcht worden ist 
D : in der Anmeldung angefuhrtes Dokument 
L : aus anderen G run den angefuhrtes Dokument 

& : Mitglied dergleichen Patentfamilie,Ubereinstimmendes 
Dokument 



8 



DOCUMENT- IDENTIFIER: EP 817474 Al 



PUB-NO : 

DOCUMENT-IDENTIFIER : 
TITLE: 



PUBN-DATE : 



EP000817474A1 

EP 817474 Al 

Control device for a 
production unit of a 
television studio or of an 
outside broadcast vehicle 

January 7, 1998 



INVENTOR-INFORMATION : 

NAME COUNTRY 

FEGESCH, HENRIK DE 



ASSIGNEE-INFORMATION : 

NAME COUNTRY 

PHILIPS PATENTVERWALTUNG DE 

PHILIPS ELECTRONICS NV NL 



APPL-NO: EP97201752 
APPL-DATE: June 10, 199 7 

PRIORITY-DATA: DE19625954A (June 28, 1996) 
INT-CL (IPC) : H04N005/222 

EUR-CL (EPC) : H04N005/222 , H04N005/262 
US-CL-CURRENT : 348/E5.022 , 348/E5.051 



ABSTRACT : 



file:///CI/Docutnents%20and%20Settings/dharvey/My%20...554_2010-03-13_EP_817474_Al_M_ Accessible Version.htm (1 of 2)3/13/2010 7:27:52 PM 



DOCUMENT-IDENTIFIER: EP 817474 Al 



The device has a control panel (11,19) which 
is conf igurable , before the start of a production, 
with the control elements 13-16,20) required for 
the production. The control elements are selected 
from the elements stored in a memory ( 12 ) as 
software objects, called up and loaded into the 
control panel. The control panel is a visual 
display unit with integral programmable switching 
elements . The VDU is connected to the memory 
containing the control elements . During the 
loading process the selected elements are 
associated with the corresponding graphical 
symbols (a, b, c) at optional screen positions . 
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